INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71 ; (48 22) 825-76-55 - fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6798/2005

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (DzU
Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania akceptacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firm:

STRULIK GmbH, Neeshacher Strasse 13, 65597 Hiinfelden, Niemcy
STIK INDUSTRIES, Za Pierre Barre Batiment 6, 89100 Gron, Francja

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

ZAWORY ODCINAJACE
typu BTZ-CF1

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
31 sierpnia 2010 .

DYREKTOR
Instytutu Teclniki Budowlanej

P

doc. drinz. Stanistaw M. Wierzbicki

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, sierpien 2005 r.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6798/2005 zawiera 25 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg zawory odcinajgce typu BTZ-CF1 do
przewodoéw wentylacji ogoélnej, produkowane przez firmy STRULIK GmbH z Niemiec i STIK
INDUSTRIES z Francji.

Zawory odcinajgce BTZ-CF1 sg produkowane o $rednicach: 100, 125, 160 i 200 mm.

Zawory majg ksztatt okragty i sktadajg sie z:

- obudowy w postaci perforowanego cylindra umieszczonego w ramie montazowej,
- grzybka odcinajgcego (talerza odcinajacego),
- mechanizmu zwalniajacego.

Schemat konstrukcyjny zaworéw odcinajacych typu BTZ-CF1 przedstawiono na rysunkach
1i2.

Cylindryczna obudowa zawordéw jest wykonana z blachy stalowej o grubosci 0,8 mm
pomalowanej farbg proszkowa, w czesci stozkowej wypetniona jest masg fibrocementowg
o nazwie handlowej STRULIT (rys 3a + 3c). Czes¢ stozkowa wystaje poza obrys Sciany i opiera
sie o kotnierz ramki montazowe] izolowanej od przegrody warstwa papieru ceramicznego o
grubosci 3 mm. Na zewnetrznej powierzchni obudowy umieszczona jest uszczelka peczniejgca
typu PALUSOL firmy BASF lub INTUMEX o przekroju:

- 15 x 2 mm dla zaworéw o srednicach 100 i 125 mm,
- 20 x 2 mm dla zawordow o Srednicach 160 i 200 mm.
Uszczelka peczniejaca dodatkowo jest zabezpieczona tasmag z PVC.

W osi obudowy na 4 zebrach, wykonanych z dwoch zgrzewanych punktowo ptaskownikéw
0 grubosci 2 mm, jest umieszczone jarzmo, przez ktére przechodzi o$ zaworu oraz tuleja z
ocynkowanej stali z gwintem wewnetrznym M12 x 1,25, mocujgca mechanizm zwalniajacy.

Mechanizm zwalniajgcy zawor odcinajacy sktada sie z nagwintowanej tulei M12 x 1,25
z nakretka zabezpieczajgcg M12 i wspornikiem dlugosci 18 mm oraz sprezyny dociskowej
wykonanej ze stali sprezynowej o wymiarach ¢ 9,2 x 1,2 x 94 mm nasadzanej na trzpieh prowa-
dzacy. Zatrzask wykonany jest z zagietego ptaskownika ze stali sprezynowej 18 x 80 x 1 mm.
Krétsze ramie zatrzasku przymocowane jest do mechanizmu zwalniajgcego za pomoca nakretki, a

dtuzsze, przy niezwolnionym mechanizmie przylega do nakretki na trzpieniu prowadzacym.
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Obudowa zaworéw jest mocowana w ramce montazowej, wykonanej z blachy stalowej
ocynkowanej o grubosci 0,7 lub 0,8 mm. Obudowa zostaje zablokowana po przekreceniu w prawo
dzieki dwém stalowym kotkom, o $rednicy 8 mm, umieszczonym na zewnetrznej powierzchni
obudowy.

Ramka montazowa moze by¢ przymocowana do przewodu wentylacyjnego stalowego za
pomocag nitdw zrywalnych lub przykrecona do przegrody budowlanej za pomocg wkretow
stalowych. W zaleznoéci od rozmiaru i grubosci przegrody budowlanej i przytgczonego przewodu
wentylacyjnego stosowane sg ramki montazowe typow: KKK, KKO, KKS, KER lub KKL. Ramki
réznig sie miedzy sobg dlugoscig i wyposazeniem, niektére ramki maja uszczelke gumowg w
miejscu podtgczenia przewodu wentylacyjnego.

Grzybek odcinajgcy wykonany jest z masy fibrocementowej STRULIT (rys 4). Czoto
grzybka jest wykonane z ocynkowanej blachy stalowej o grubosci 0,8 mm i na zewnatrz
pomalowane farbg proszkowa. Przez srodek grzybka przechodzi o$ zaworu (rys 5) wykonana ze
stalowego preta o srednicy 7 mm i dtugosci 149,8 mm, wokét osi owinieta jest stalowa sprezyna
wykonana z drutu o $rednicy 1,2 mm, stanowigca uktad napedowy zaworu.

Zawory odcinajgce typu BTZ-CF1 standardowo sg wyposazone w mechanizm zwalniajgcy
z ptaskim wyzwalaczem topikowym (rys. 6 i 7), umieszczonym pomiedzy wspornikami wzdtuz osi
zaworu. Zawory mogg mieé topikowy element tulejkowy, wyposazony w talerzykowy wyzwalacz
termiczny. Wersja zaworu z mechanizmem wyzwalajacym tulejkowym jest oznaczona symbolem
BTZ-CF1-2.

Oproécz montazu bezposredniego w otworze przegrody budowlanej zawory odcinajace typu
BTZ-CF1 moga by¢ réwniez montowane w przegrodzie budowlanej przy pomocy dodatkowej ramy
montazowej wykonanej z fibrocementu o grubosci 15 mm i dlugosci 130 + 210 mm, typu ED lub
EW o nazwie handlowej ,STRULIT”. Wewnatrz ramy montuje sie standardowa ramke wykonang
z ocynkowanej blachy stalowej. W zaleznosci od zastosowania dodatkowych elementow,
stuzgcych do mocowania ramy do przegrody budowlanej (stalowych katownikéw lub
ptaskownikéw, ich ilosci oraz rozmiarow) ramy sg oznaczane symbolami ED-1, ED-2, EW-L lub
EW-L40.

Zawory odcinajace typu BTC-CF1 moga by¢ wyposazone w wytgczniki krancowe
informujgce o aktualnym stanie potozenia grzybka.

W przypadku pozaru, kiedy zostaje przekroczona temperatura 72° C lub 90° C (temperatury
dziatania topikowych wyzwalaczy termicznych), nastepuje automatyczne wyzwolenie grzybka
zaworu i jego przejscie do pozycji zamknietej. W pozycji zamknietej grzybek zaworu jest
zablokowany za pomocg stalowych elementéw sprezystych.

Wiasciwosci techniczno-uzytkowe zaworow odcinajacych typu BTZ-CF1 podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zawory odcinajagce typu BTZ-CF1 przeznaczone sg do zamykania przewodéw
wentylacyjnych  przechodzacych  przez pionowe i poziome  przegrody oddzielen
przeciwpozarowych. Zawory te zapobiegajg rozprzestrzenianiu sie pozaru przez przewody
wentylacyjne i sg stosowane w instalacjach wentylacji ogolnej (nawiewnych i wyciggowych).
Zawory te stanowig zakonczenie instalacji i sg przymocowane tylko z jednej strony przegrody.

Zawory odcinajgce sg réwniez stosowane jako otwory transferowe w Scianach o okre$lonej
odpornosci ogniowej, przez ktére przeptywa powietrze z jednego pomieszczenia do drugiego.

Zawory odcinajace typu BZT-CF1 zostaty sklasyfikowane w klasie EIS 90 odpornoéci
ogniowe;j.

Zawory odcinajace typu BZT-CF1 by¢ montowane nastepujacych przegrodach ($cianach i
stropach):

- w stropach betonowych o grubo$ci nie mniejszej niz 150 mm,

- w scianach betonowych lub z betonu komérkowego o grubosci nie mniejszej niz 100 mm,

- w sScianach murowanych z petnej cegty o grubosci nie mniejszej niz 100 mm,

- w scianach z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym o grubosci nie mniejszej niz

100 mm i odpornosci ogniowej nie mniejszej niz EI 90.

Sposéb montazu przeciwpozarowych zawordow odcinajacych typu BTZ-CF1 podano na
rysunkach 8 + 13.

Zawory odcinajgce powinny by¢ stosowane na podstawie dokumentacji technicznej obiektu
budowlanego, opracowanej zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami, a w szczegoélnosci
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r., w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (DzU. Nr 109/2004, poz.1156).

Prace zwigzane z instalowaniem zaworéw powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg

Producenta oraz niniejszg Aprobata Techniczng

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i wymiary

Ksztatt zaworéw typu BTZ-CF1 powinien by¢ zgodny z rysunkami 1 + 7.
Wymiary zaworéw powinny by¢ zgodne z p.1. Odchytki wymiaréw powinny by¢ zgodne
z PN-EN 10143:1997.



®
D% H AT-15-6798/2005 6/25

3.2. Materiaty i wyroby

Zawory odcinajace typu BTZ-CF1 powinny byé wykonane z ocynkowanej blachy stalowej
FeP02 G (wg PN-EN 10142 + A1:1997 i PN-EN 10327:2005) lub z blachy stalowej 1.4016 (wg PN-
EN 10088-1+2:1998 lub PN-EN 10130 +A1:1999) oraz powinny by¢ zgodne z p. 1 i rysunkami
1+7.

3.3. Oznakowanie

Kazdy zawor powinien by¢ trwale oznakowany w miejscu widocznym po zamontowaniu,
a oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje:
- nazwe Producenta,
- rok produkciji,
- wielkos¢ zaworu,
- numer Aprobaty Technicznej ITB,

- klase odporno$ci ogniowe;j.

3.4. Odpornos¢ ogniowa

Klapy odcinajgce wykonane zgodnie z p. 1, powinny spetniaé kryteria klasy odpornosci
ogniowej EIS 90 wg PN-B-02851-1:1997, PN-EN 1363-1:2001 i PN-EN 1366-2:2001.

3.5. Zabezpieczenia antykorozyjne

Zabezpieczenia antykorozyjne nie sg objete niniejszg Aprobatg Techniczng ITB.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Zawory odcinajgce powinny by¢ opakowane pojedynczo w komplethym zestawie,
z dotgczong instrukcjg montazu i wbudowania. Opakowania powinny zabezpiecza¢ zawory przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej dane z
oznakowania klap oraz:
- numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-

rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
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zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU
Nr 198, poz. 2041).

Przechowywanie i transport zaworéw powinien by¢ zgodny z instrukcjg Producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowag deklaracje zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami
w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6798/2005

i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnoéci wyrobu z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6798/2005 dokonuje Producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6798/2005, jezeli akredytowana jednostka

certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobéw na podstawie:
a) zadania producenta:
- zaktadowej kontroli produkciji,

- uzupetniajacych badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakladzie pro-
dukcyjnym, prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,

obejmujgcych badania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,

- ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu zaworow odcinajgcych obejmuje klasy odpornosci ogniowe;.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw 0 wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnié, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6798/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobu
powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
Materiaty stosowane do produkcji zaworéow nalezy sprawdzac¢ na podstawie dokumentow
producentow tych materiatéw, potwierdzajgcych ich wiasciwosci zgodnie z wymaganiami podanymi

wp. 3.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) ksztattu i wymiarow,
b) zgodnosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

c) oznakowania.

5.4.3. Badania uzupelniajgce. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie odpornosci

ogniowe;.
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Badania uzupetniajgce nalezy wykonywaé na prébkach wiasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwos¢ badan kontrolnych

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. WielkoS¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztaftu i wymiarow nalezy
wykona¢ przez ogledziny i pomiar tasmg stalowg lub przymiarem liniowym z dokfadnoscig do
1 mm wymiaréw tolerowanych. Wyniki ogledzin i pomiarow nalezy poréwna¢ z wymaganiami

podanymi w p. 3.1.

5.6.2. Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw. Sprawdzenie
zgodnosci zastosowanych materiatbw i wyrobow nalezy wykona¢ przez odczytanie zapisow

w dokumentach dostawy i wyrobéw i poréwnanie z wymaganiami podanymi w p. 3.2.

5.6.3. Sprawdzenie oznakowania. Sprawdzenie oznakowania nalezy wykonacC przez
odczytanie informacji podanej w oznakowaniu klapy i poréwnaniu z wymaganiami podanymi

w p. 3.3.

5.6.4. Badanie odpornosci ogniowej. Badanie zaworéw nalezy wykona¢ zgodnie z normg
PN-EN 1366-2:2001 utrzymujgc podcisnienie w przewodzie przylaczeniowym w czasie testu
ogniowego na poziomie 300 + 15 Pa. Podci$nienie nalezy mierzy¢ w stosunku do komory pieca,
a nie w stosunku do pomieszczenia laboratorium.

Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.4.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo wedtug normy PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techni-

cznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-6798/2005 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnos$é
zaworow odcinajgcych typu BTZ-CF1, do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajgcym
z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich witasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowq deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-

6798/2005 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnos$ci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.117). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jakos¢ materiatow sktadowych oraz gotowego wyrobu, a takze nie zwalnia wykonawcéw robot

budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe zastosowanie tego wyrobu.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych ze
stosowaniem w budownictwie zaworéw odcinajacych typu BTZ-CF1 nalezy zamieszczaé

informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6798/2005.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6798/2005 jest wazna do 31 sierpnia 2010 r.
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Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-81/N-03010

PN-B-02851-1:1997

PN-EN 1363-1:2001
PN-EN 1366-2:2001

PN-EN 10088-1:1998

PN-EN 10088-1:1998/Ap1:2003

PN-EN 10088-2:1999

PN-EN 10088-2:1999/Ap12003

PN-EN 10130 + A1:1999

PN-EN 10130 + A1:1999/Ap1:2003

PN-EN 10142 + A1:1997

PN-EN 10143:1997

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybér jednostek
produktu do badan

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci
ogniowej elementow budynku. Wymagania ogoine i klasyfikacja
Badania odpornosci ogniowej. Czes¢ 1: Wymagania ogodine
Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych. Czesc 2:
Przeciwpozarowe klapy odcinajgce

Stale odporne na korozje. Gatunki

State odporne na korozje. Gatunki

State odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy blach
grubych, cienkich oraz tasm ogdlnego przeznaczenia

State odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy blach
grubych, cienkich oraz tasm ogdlnego przeznaczenia

Wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych
do obrobki plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy.
Wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych
do obrobki plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy.
Stal niskoweglowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w
Sposob ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

Stal. Taémy i blachy powlekane ogniowo w sposob ciggly

powtokami metalicznymi. Tolerancje wymiarow i ksztaftu
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Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

Raport z badan nr LP-1038/04 Przeciwpozarowe zawory odcinajgce typu BTZ-CF1 — Zaktad
Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.

NP-1038/A/04/PG Klasyfikacja ogniowa w zakresie odpornosci ogniowej przeciwpozarowych
zaworow odcinajgcych typu BTZ-CF1 - Zakiad Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlanej

w Warszawie.
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13

RYSUNKI

SPIS RYSUNKOW
Schemat konstrukcji zaworu odcianjgcego typu BTZ-CF1 ze standardowym mechanizmem
wyzwalajgcym 14

Schemat konstrukcji zaworu odcianjacego typu BTZ-CF1 z tulejkowym mechanizmem

wyzwalajgcym - oznaczenie handlowe BTZ-CF1-2 15
Obudowa zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 dla srednic nominalnych DN 100 i 125 16
Obudowa zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 dla srednic nominalnych DN 160 i 200 17
Obudowa zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 - rzut 17
Tarcza czotowa grzybka zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 18
Os$ zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 18
Wspornik elementu topikowego (standard) 19
Topikowy wyzwalacz termiczny (standard) 19

Sposéb montazu zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 w $cianie wykonanej z ptyt gipsowo-kartono-
wych na ruszcie stalowym 20

Sposbéb montazu zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 w ramie mocujacej typu ED lub EW, w

Scianie wykonanej z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym 21
Sposob montazu zaworu odcianajgcego BTZ-CF1 w scianie betonowej lub murowane;j 22
Sposbéb montazu zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 w suficie 23

Sposdb montazu zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 w Scianie wraz z zaworem typu VMT lub
kratkg USG - transfer powietrza 24
Sposdb montazu zaworu odcianajacego BTZ-CF1 w Scianie w ramie typu ED lub EW wraz z

zaworem wentylacyjnym typu VMT lub kratkg wentylacyjng USG - transfer powietrza 25
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§ /_/\
é 8)
B
X*
X* - zalezy od regulacji otwarcia zaworu
Wymiary w mm
DN 100 125 160 200
DA 153 182 215 257
B 59,3 59,3 57,8 58,3
1. obudowa zaworu 10. element topikowy
2. ogniochronne wypemienie (fibrocement) 11. tuleja ostonowa gwintowana
3. podktad ogniochronny (papier ceramiczny) 12. nakretka kontrujgca
4. uszczelka peczniejaca 13. uszczelka wargowa z EPDM
5.  0$ zaworu 14. nakretka kontrujgca
6. grzybek (talerzyk)zaworu 15. ostona gumowa z EPDM
7. czolo grzybka zaworu 16. ramka montazowa
8. kofek ustalajacy 17. kotwa
9. tuleja prowadzaca gwintowana 18. tuleja

Rys. 1. Schemat konstrukcyjny zaworu odcinajgcego typu BTZ-CF1 ze standardowym

mechanizmem wyzwalajagcym
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! o

X* - zalezy od regulacji otwarcia zaworu

obudowa zaworu

ogniochronne wypetnienie (fibrocement)
podktad ogniochronny (papier ceramiczny)
uszczelka peczniejaca

o$ zaworu

grzybek (talerzyk)zaworu

czoto grzybka zaworu

kofek ustalajacy

. tuleja prowadzaca gwintowana

10 uchwyt elementu topikowego

© NGOk~

11.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

?
@
.

sprezyna wyzwalajgca
element topikowy
sprezyna blokujaca
nakretka blokujgca
nakretka kontrujaca

ramka montazowa

kotwa

tuleja

pierscien osadczy Seegera

Wymiary w mm

Rys. 2. Schemat konstrukcyjny zaworu odcinajacego typu BTZ-CF1 z tulejkowym mechanizmem

wyzwalajacym — oznaczenie handlowe BTZ-CF1-2
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tule ja Mlex1.ed L=19

0
®
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35°
?15 o ]
o ¢
o \ [os]
@ l_%
(l?) (S D . A
~
2ol ‘
dde
‘ B3 ‘
Wymiary w mm
DN agd & d1 & d2 & d3 g
100 84,5 127 142 153 96,3
125 109,5 151,5 170 182 121,5

Rys. 3a. Obudowa zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 dla srednic nominalnych DN 100 i 125
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tule jo Mlex1.ed L=26,5

Bl ‘
< 0 0R
N~
o015 >
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g de !
g d3 ‘
Wymiary w mm
DN od o d1 & d2 & d3 g h
160 135,5 178 202 215 156,5 79,8
200 174,5 218 243 257 196,5 80,3

Rys. 3b. Obudowa zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 dla srednic nominalnych DN 160 i 200

Rys. 3c. Obudowa zaworu odcinajgcego BTZ-CF1 — rzut
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BN
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—

|

tuleja M6x17 zgrzewana

ody, (brutto)

!

Wymiary w mm

DN 100

125

160 200

@d 142

170

202 243

Rys. 4. Tarcza czotowa grzybka zaworu odcinajgcego BTZ-CF1
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Rys. 5. O$ zaworu odcinajgcego BTZ-CF1

Wymiary w mm
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®7/,02

NS) N

N

Wymiary w mm
Rys. 6. Wspornik elementu topikowego (standard)

2,5 na 45°

— | —,————————————

22,25

N
I \J/

=

N
A
N

29,5

32
15
44

15

A
|

Wymiary w mm
Rys. 7. Topikowy wyzwalacz termiczny (standardowy)
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Wypetnienie zaprawg
lub gipsem

pfyta kartongips

wkret stalowy

W > 100
Ptyty kartongips
Ramka montazowa
I“Q\ il =
- A
\% v
7 < O
AE || B
| — e ——— T~ Q
| ) —b L Q 4
AJ v U O
N 5 S
v v

Przewod went.

Wetna mineralna
o gestosci 80 — 100 kg/m3

profil stalowy

Wymiary w mm

Rys. 8. Sposdb montazu zaworu odcinajgcego typu BTZ-CF1 w Scianie wykonanej z ptyt gipsowo-

kartonowych na ruszcie stalowym
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wetno mineralna

0 gestosci 80 - 100 kg/m’ ptyta kartongips GKF
kotownik stal. | | vl |
1. ¥ ramko montazowa
kotek rozp. "1 L)
N e T ED lub EW
nit stalowy EEEXY‘Q- - L (o &
BTZ-CF1 ENANNN ‘
7 o
A%?;j — - ég = A
. q S a

kle j SBK 2000

nit stalowy~ A ;

W > 100
. 130 < L < 210

—
—

Wymiary w mm

Rys. 9. Sposdb montazu zaworu odcinajgcego typu BTZ-CF1 w ramie mocujacej typu ED lub EW

w Scianie wykonanej z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym
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N 4 ‘

Bl i 2

BN FN s - j

R Y — =

S B S

) gl ]
Przewdd wentylacyjny
Ramka montazowd

W > 100

Gips lub zaprawa
wypefniajgca

Wymiary w mm

Rys. 10. Sposdb montazu zaworu odcinajgcego typu BTZ-CF1 w Scianie betonowej lub murowanej
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S stalowe kgtowniki
60x20, rozstawione
120°

Ramka mont. 2D
Przewdd wentylacyjny
i Gips lub
! wypefnienie
|
I
@)
0
A
>
=3I SN
= R
Otw.mont.eD+40

*poza dostawg

Wymiary w mm

Rys. 11. Sposdéb montazu zaworu odcinajacego typu BTZ-CF1 w suficie
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Ramka montazowa typ: KKS

Przewod
wentylacyjny
stalowy

VMT

BI1/—CFT

" = 1
T
S~ U } B\L
maks. dfugosc
148 mm
min. 1/0 mm

Rys. 12. Sposdb montazu zaworu odcinajgcego typu BTZ-CF1 w Scianie wraz z zaworem typu

VMT lub kratkg USG — transfer powietrza
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Rama Typu
FD lub EW
BT/-CF1
USG
!
_ | T‘ } _
S 1
VMT

maks, dtugosc
148 mm

10

Wymiary w mm

Rys. 13. Sposdb montazu zaworu odcinajgcego typu BTZ-CF1 w scianie w ramie typu ED lub EW
wraz z zaworem wentylacyjnym typu VMT lub kratkg wentylacyjng USG — transfer

powietrza
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